NIViH

Qualitat entscheidet

Hinterachstrager (HAT) verschrauben

A d
Bild 2: Einlaufseite
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Vollautomatische
Anlage:

m HATfahrt Gber FTS
in die Anlage

m Senkender
Schwimmplatte

m vollautomatisches
Verschrauben des
kpl. HAT

m Kunde:BMW
Dingolfing

Achsmontage
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Qualitat entscheidet

Abtriebswelle verschrauben

Vollautomatische
Anlage:

m HAT fahrt Gber
FTSin die Anlage

m Senkender
Zustellplatte

m Suchender
Drehlage der
Schraubenkopfe
Uber Lichttaster
und Servoantrieb

m Verschraubender
Abtriebswelle

m Kunde:BMW
Dingolfing

Bild 4: Detailansicht Schraubeinheit
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Qualitat entscheidet

Spur- Sturz- Einstellanlage

Leistungsvermégen:

m Taktzeit: 70 sec (incl. WT-
Ein- u. Auslauf)

m Durchsatz pro Schicht:
ca. 400 Achsen

m Bandgeschwindigkeit:
30m/min

Bild 5: CAD / Modell Hinterachse (HA)

Bild 6: Spur-Sturz Einstell-Maschine (Enlaufseite) mit Schutzumhausung, Bedieneinheiten (HVO), Werkstlck- und
Werkstiicktrager Lagekontrolle, Werkstiickirager mit Hinterachse in der Station
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Qualitat entscheidet

Spur- Sturz- Einstellanlage

J Maschinen-und
=} Montagekonzept:
Ml m Teileerkennung am
, Einlauf
m Messungder Spur-
und Sturzwerte
mittels je 3
Lasermesseinheiten
links und rechts
| m Parallel dazu wird mit
je einem Laser links
und rechts der
Planschlag gemessen
m Paralleles
: Voreinstellen der
Bild 7: BTS mit Werkstiickiréger und Hinterachse in der Station (Ansicht auf Auslaufseite) Spur' Und
Hinterachse in der Station Sturzsollwerte
| m NIO-Messung:
i Einstellvorgang wird
| bis zu 2x wiederholt.
i m |O-Messung:
' Anlage fahrt wieder in
Grundstellung
m Kunde:BMW
Dingolfing
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Bild 8: Sturz-Einstelleinheit mit Einstell- und Konterspindeln
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Qualitat entscheidet

Spur- Sturz- Einstellanlage

Technische Daten:

m Abmessungen:4.011 mmx3.960 mm x 2.304 mm (Lange x Breite x H6he)
m NMH MEC Touch (Achssteuerung und Messprogramm)
m SPS Siemens S7,bzw. nach Kundenvorgabe
m Programmwahl Gber Men
m Komfortable Betriebsartenanwahl
m Mentgefuhrte Programm/ Datensatzerstellung
H_ENMH Fertigung M=l E3
Diatei
| FahrgNr: 2  Spurcode: |  ParaSatz: 1 30.12.1899 | 00:00:00
| SelirmnlEEs | SpurLi | Sturz Li |SpurRe |Sturz Be Fahrbefehl: 000 Mel?-befe.hl L_i: 000 MeBbefe.hIFle: 00a
| Kontaranindel | | | | Fakrsatz: 100 MeBschritt L 000 MeRschritt Re: 000
| Einstellsppindel | | | | FraftLi [kH] min: 23.456 max 23.4596 akt: 0,000
Kraft Be [kM]  min: 23.456 max: 23.456 akt 10,000
| Excenter | Spurli | Sturzli | SpurFe | Sturz Re SpurLi “ Sture Li “ AUS —AUS
| Excenter Min [] | 1234 | 1234 | -1234 | -1234 | -PerRell A sl AlS  AlS
| Excenter Max [ | 1234 | 1234 | 1234 | 1234 Anzahl Pulser: | 0 Einstellern: | 0/0 | Excenter| 0,1
Drehkantr.  Li: | 000 Re: | 000 Laser | Aus
| Planschlag [ 1t | Sell | Tol | Stick | 291
| Planschlag Li (] DS oo | 1234 | 0| 269 o | 92.44
| Planschlag Re (1 DSEsay oo | -1z34 | No |22 o | 7.56 Reset |
| MeBstelle | Ist (2w) | Ist (Ew) | Soll | Taol- | Tal+ [ Tal- [ Sol [ Tol+
[Spurli [7 ] 1234 [EEEMM oo0 | ooo | oo ||
| SpurRe [ | -1234 92840 -1234 | 1234 | -t2a4 P
| SpurGes [] | 1234 [SHEAN| -1234 | 1234 | -1234 || S I
[ Fachsw [1 | -123.4 [N 1254 | 234 | -1z34 ||
| Sturzli [] | -1234 [UH2840 -1234 | 1234 | 234 |0
| SwurzPe [1 | 1234 [DHEET| 1234 | 1234 | 1234 | B
| | | | | | |
| | | | | | |
Warten auf Auftrag

Bild 9: Bildschirmmaske Messrechner (Spur-/Sturz-Werte, Balkendiagrammetc.)
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NIViH

Qualitat entscheidet

Einpressstationen

m Einpressen 2x
Gummilager (Gula)
und 2x
Federlenkerlager
(FeLa) am
Hinterachstrager (HAT)

Bild 10: Einpresstation GuLa + FelLa

B Einpressen4x
Fahrschemellager am
Hinterachstrager (HAT)

Leistungsvermogen:

m Taktzeit: 50s (incl.
Bauteilehandling
durch Roboter

m Einpresskrafte 50kN,
Kraft-Weg Giberwacht

m Kunde: Daimler
Mettingen und
Hamburg

Bild 11: Einpresstation Fahrschemellager
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Qualitat entscheidet

Bauteilhandling und -puffer

Bild 14: Robotergreifer Bild 15: Robotergreifer

B Robotergreifer fir Hinterachstrager, Fahrschemellager, Gummilager, ...

B Bauteilbestlickungsmagazine (Bestiicken von AuBen durch Werker,
Bauteilabholung von Innen durch Roboter)

B Doppelstockdrehmagazin als Bauteilepuffer fir Hinterachstrager.
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