NIVIH

Qualitét entscheidet

Getriebemontage und -vermessung

Vollautomatische Anlagen fur die
Montage und Vermessung von
Vorder- und Hinterachsgetrieben.
Das Getriebe ist auf einem Werk-
stlcktrager (WT) indexiert und wird
uber ein Bandsystem der Anlage
zugefuhrt.

Montageanlage Antriebskegelrad
(AKR) und Antriebsflansch

Durch einen Robotergreifer werden
Getriebegehause, AKR, Lagerinnen-
ring flir AKR vom Werkstlcktrager
entnommen und in der Anlage
abgelegt. Die Anlage gliedert sich,
getaktet durch einen Rundtisch, in 3

Stationen:
Abb.1: Montageanlage AKR und Antriebsflansch B Zufuhru ng Lagerinnenring fur
AKR und Einpressen des Lagers
B Aufsetzen Antriebsflansch und
Verschrauben der Bundmutter
(durch Werker).
B Ubergabestation an Robotergreifer
Der Werkerarbeitsplatz ist durch
mit Sicherheitsschalter Uberwachte
Zugangsklappen (SchlieBen von
Hand, automatisch Offnen) abgesi-
chert.
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Abb.2: Robotergreifer zur Entnahme AKR, Getriebegehduse, Lagerinnenring vom WT Abb.3: Einlegen der Bauteile in die Anlage
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Abb. 4: AKR-LagerauBSenringe in Gehduse einpressen

AKR-LagerauBenringe in Gehduse einpressen

Automatische Entnahme und Bereitstellung der
LageraufRenringe vom WT.

Einpressen der beiden LagerauBenringe (Flansch-
und Kopflager) Uber eine NMH-Elektroeinpress-
spindel in einem Arbeitsgang.

Uberwachung der Einpresskrafte und Darstellung
im Kraft-Weg-Diagramm.

Besonderheiten/ Neuheiten

Gleichzeitiges Einpressen und Einziehen beider AKR-
LagerauRenringe mit Kraft-Weg-Uberwachung auf
einer Maschine in einem einzigen Arbeitsgang.
Taktzeit von insgesamt 25 Sekunden

(einschliellich WT-Wechsel und Lagerzufiihrung).
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Abb. 5: Gehduse Messstation

Antriebskegelrad Messstation

Vermessung des Durchmessers des Kopflagerauf3en-
rings, der Ritzelbauhohe sowie Planlauf unter Belas-
tung,um fir den weiteren Montageprozess die Dicke
der Passscheibe flr das vorgegebene Blockmal? (Ab-
stand Ritzelkopf-Abtriebswellenachse) zu bestimmen.

Gehduse Messstation

B Vermessung und Kontrolle der Kenn- und Qualitats-
grofen wie z.B. Bohrungsdurchmesser, Einbautiefe
und Winkligkeit der Bohrungsachsen.

B Automatisch wechselbare Messkopfe fur verschie-
dene Gehausegroféen.

B Durch einem Eichmeister erfolgt eine selbstandige
Kalibrierung.

Montagetechnik




NIVIH

antscheidet

Getriebemontage und -vermessung

BlockmaRmessstation

B Uberprifung des BlockmaRes
(Abstand Ritzelkopf-Abtriebs-
wellenachse) nach der Antriebs-
kegelrad-Montage und dessen
Verschraubung, um die Auswahl
der richtigen Passcheibe zu tber-
prufen.

B Planlaufmessung, um eventuelle
Verschraubungs- oder Lager-

Abb.6: Lagerreibmoment und Blockma£- Abb.7: BlockmaBmessen am
messen am Hinterachsgetriebe Vorderachsgetriebe fehler zu erkennen.

B Uberprifung des Lagerreib-
momentes der AKR-Lagerung.

Abb. g: Scheibenbestimmung S2/53
am Vorderachsgetriebe

Abb. 8: Scheibenbestimmung 52/53, VDS- und Gehdusebreitenmessung

Verdrehflankenspiel(VDS)- Antriebskegelrad und Bestim-
Messstationen mung der Scheibendicken auf
B Messung des Verdrehflanken- Tellerrad- (S2) und Korbseite (S3). -

spiels (VDS) zwischen Tellerradu. M Messung des Gehausespreizmalles — Abb.10: Scheibenbestimmung $2/53,
VDS-und Gehdusebreitenmessung
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Einflankenwalz(EWP)-Priifstationen
Die Einflankenwalzprifung (EWP)
nach DIN 3960 lasst Rlickschlisse
auf das Lauf- und Grauschverhalten
von Getrieben zu. Die EWP-Pri-
fung ist eine Alternative zur Ge-
rauschprufung. Sie wird mit relativ
geringer Drehzahl und geringem
Drehmoment durchgefihrt, eine
Befullung des Getriebes mit Ol ist
deshalb nicht notwendig. Die Ge-
triebe einer Fertigungslinie kdnnen
somit zu 100% gepruft werden:

B Priufung des Getriebes um Zug-
und Schubbetrieb

B Antriebs- und Messeinheit sind
in einer Einheit zusammenge-
fasst, jedoch sind die Antriebs- u.
Messwelle voneinander entkop-
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Abb.11: VDS-und EWP-Priifung

pelt und lassen somit ein An-
triebsmoment von 18Nm zu.
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Abb.12: VDS-und EWP-Priifung
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